Composite Technology

ARCe MX2

TUOTETIEDOT

Tuotteen kuvaus

ARC MX2 on edistyksellinen keramiikkakomposiittiaine kaikkien
voimakkaalle eroosiolle, korroosiolle ja kemialliselle syopymiselle
alttiiksi joutuvien metallipintojen korjaamiseen ja suojaamiseen.
Ainetta kéytetddn normaalisti vahintadn 3 mm:n paksuinen kerros.
Kutistumaton, sataprosenttisesti kiintoainepitoinen ja variltaan
valkoinen.

ARC MX2 siséltaa runsaasti erittiin puhtaita keramiikkarakeita ja
hienoja keramiikkahiukkasia, ja se on kehitetty erittéin hioviin
sovellutuksiin, joissa metallihavio on yleensa korjattu
tavanomaisemmalla ja kallimmalla hitsauspaallysteella.

ARC MX2 -komposiittiainetta voidaan kayttaa joko kuluneiden

Pakkaukset

Tuotteita on saatavana kolmessa pakkauskoossa: 2 kg, 6 kg ja 15
litraa. Kukin pakkaus siséltda ennalta mitatut tolkit (osa A ja osa B).
Mukana on myds kayttdohjeet.

Kemikaalien kestokyky
Testattu 21°C:ssa. Naytteitd on kovetettu 7 vuorokautta 25°C:ssa.
Jalkikovetus parantaa kemikaalien kestokykya.

1 = Jatkuva pitkaaikainen upotus

2 = Lyhytaikainen/ajoittainen upotus

3 = Roiskuminen, joka puhdistetaan valitdmasti, hdyryt
4 = Ei suositella vélittomé&an kosketukseen

metallipintojen korjaamiseen tai kulutusta kestavaan Hapot
suojapinnoittamiseen. Tuotteen muodostama pinta on useinkin 10% Suolahappo 1
suorituskyvyltaan alkuperaista metallipintaa, kumisuojusta, 20% Suolahappo 2
keramiikkalaattoja tai hitsauspaallystetta parempi. ARC MX2 37% Suolahappo 3
muodostaa kauan kestavan kulutuspinnan ja on parempi kuin muut 5% Typpihappo 1
ARC komposiitit sovellutuksissa, joissa esiintyy tummumisvaara. 10% Typpihappo 2
| , iy 5% Fosforihappo 1
Koostumus - Polymeeri/keraaminen komposiittiaine 20% Fosforihappo 2
Rakenne - kaksikomponenttinen mukaeltu epoksihartsirakenne, joka 10% Rikkihappo 1
reagoi alifaattisen kovetusaineen kanssa. 20% Rikkihappo 2
Vahvike - Hankausta hyvin kestavien, erittin puhtaiden B ) 3 )
keramiikkarakeiden ja hienojen hiukkasten muodostama erikoisseos, Emékset ja valkaisuaineet
jossa yhdistyvat puhtaan valkoinen vari ja erinomaiset 28% Ammoniumhydroksidi 1
kulumisominaisuudet. 10% Kalilipea 1
. s ggesnse 50% Kalilipea 1
Suositeltuja kéyttoja 10% Natriumhydroksidi 1
* Pydrre-erottimet * Sulppupumput 50% Natriumhydroksidi 1
« Vesivirtaerottimet  Kuulamyllyt 6% Natriumhypokloriitti 1
« Syéttésuppilot « Puhdistinkartiot Muut vhdisteet
* Pulpun ruuvikuivaimet « Putkien polvet B nkk}e,ri c 1
* Kulumislevyt « Jauhimet D!J ol
« Posliiniset teollisuuslaitteet 1eseloly . 1
. Isopropyylialkoholi 1
Etuja Kerosiini 1
* ARC MX2 - komposiittiaineiden erinomaiset kulumisominaisuudet Nafta 1
pidentavat laitteen kayttdjaksoja. Merivesi 1
« Lujat hartsirakenteet kestavat seka lampo- ettd mekaanisia iskuja. Viemarivesi 1
« Erinomainen tarttumiskyky takaa luotettavan suorituskyvyn iiman Tolueeni 1
sisdonsioimista. Ksyleeni 1
« Helppokayttdisyys alentaa tyd- ja seisokkikustannuksia.
« Tuote on helposti muovailtavissa minka tahansa metallipinnan
mukaan.
Teknisia arvoja
Kovettuneen aineentheys ~ cemermee 2,4 glcc
Puristuslujuus (ASTM D 695) 920 kg/cm?
Taivutuslujuus (ASTM D 790) 530 kg/cm?
Vetolujuus (ASTM D 638) 290 kg/cm®
Iskunkestavyys (ASTM D 2794) 7,9 ntm
Yhdistetty Rockwell-kovuus (ASTM D 785) R105
Shore D durometrikovuus (ASTM D 2240) 90
Pystyvalumisen estyminen ~ eememeemeeee Ei valumista
21 °Cja 6 mm
Ylin lampétila Markakaytto 70 °C
(kaytosta riippuva) Kuivakayttd 205 °C




Pinnan esikésittely

Tuotteen pitk&aikaisen suorituskyvyn kannalta on pinnan oikea
esikéasittely tarkea. Kéasittelya koskevat yksityiskohtaiset vaatimukset
riippuvat kayton rasittavuudesta, odotetusta kayttoiasta ja
alkuperaisesta alustan kunnosta.

Optimiesikasittelyn tuloksena pinta puhdistuu perusteellisesti
kaikista epdpuhtauksista ja sen sarmainen profiilisyvyys on 75-125
mikrometrid. Tama saadaan tavallisesti aikaan esipuhdistuksella,
hiekkapuhalluksella laakerimetallin (Sa 3/SSPC SP5) tai lahes
laakerimetallin (Sa 22 /SSPC SP10) puhtauteen ja sité seuraavalla
sellaisella orgaanisella liuottimella suoritetulla huuhtelulla, joka ei jata
haihtuessaan jaamaa.

Sekoittaminen

Sekoittamisen ja levityksen helpottamiseksi on aineosien lampétilan
oltava 21-32 °C. Kukin sarja on pakattu oikeassa sekoitussuhteessa.
Pienempia eria tarvittaessa osat on jaettava seuraavassa
sekoitussuhteessa:

Sekoitussuhde Painosuhde
A:B 3.9:1

ARC MX2 voidaan sekoittaa hidaskayntisella konesekoittimella.
Lis&a osa B kokonaisuudessaan osaan A. Sekoita, kunnes
seoksesta tulee tasainen, ja kaavi aika ajoin sekoitussiiped, astian
sivuseinamia ja pohjaa. Kun sekoitat ARC MX2 komposiittiainetta,
kaada molemmat osat puhtaalle, kuivalle ja huokosettomalle pinnalle
(yleensa muoville). Aloita sekoittaminen puhtaalla, jaykalla lastalla
kayttéden kahdeksikonmuotoista sekoituskuviota. Kaavi aika ajoin
seka sekoituspintaa etta tydkalua, ettei kummallekaan pinnalle jaa
sekoittamatonta ainetta. Jatka sekoittamista, kunnes tasainen
juovaton vari osoittaa, ettd aine on sekoittunut téydellisesti.

Tydskentelyaika - minuuttia
10°C  16°C 25°C 32°C 43 °C

2ka 100 70 40 20 10
6 ka 80 50 30 10 ES
15 litraa 30 25 20 ES ES

ES = Ei suositella

“Tydskentelyaika” alkaa sekoittamista aloitettaessa.

Kaytto

ARC MX2 on levitettava vahintdan 3 mm:n kerrokseksi. Alin
levityslampétila on 10 °C. Pakota tuote hyvan tarttumisen
aikaansaamiseksi oheista muovilevitinté tai muurauslastaa kayttaen
pinnan profiiliin niin, etté pinta kastuu taydellisesti. Kun materiaali on
levitetty pinnalle, sité voidaan silottaa usealla eri tavalla.

ARC MX2 voidaan tarvittaessa hioa kayttamalla pehmeéa avointa
laikkaa. Sita ei voi tydstaa.

Maéaratyissa lisdtukea vaativissa kohteissa saattaa olla eduksi hitsata
metallialustaan metalliverkko ennen tuotteen levittdmista.

ARC MX2 voidaan paallystaa milla tahansa ARC polymeeri-
komposiittiaineella. Jos pinta on jo saavuttanut allamainitun "kevyt
kuormitus" -asteen, se on karhennettava ja huuhdeltava orgaanisella
liuottimella ennen viimeistelypinnoitteen levittamista. Ennen "kevyt
kuormitus" -asteen saavuttamista ei tarvita mitdén pinnan
esivalmisteluja, kunhan pinta ei ole likaantunut.
Peittokyky
3mm:n paksuisella kerroksella:
ARC MX2 2 kg peittaa 2778 cm’

6 kg peittad 8300 cm?

15 litraa peittad 5.0 m?
Maarattyyn kohteeseen tarvittavien kilojen maara voidaan laskea
seuraavasta kaavasta:

2,4 (g/cc) x pinta-ala (mz) x kerroksen keskipaksuus (mm) = kg
Kovettumisaikataulu
10°C  16°C 25°C 32°C 43°C

Kosketuskuiva 16t 7t 4t 2t 20 min.
Kevyt kuormitus 36t 24t 8t 6t 90 min.
Taysi kuormitus 72t 48 t 36t 20t 12t
Taydet kemialliset

ominaisuudet 96 t 72t 48 t 30t 24t

Taydet kemialliset ominaisuudet saavutetaan pakkokovetuksella nopeasti.
Pakkokovettuminen saadaan aikaan antamalla aineen ensin kovettua kosketuskuivaksi
ja pitamalla sita sitten 70 °C:n lampétilassa 4 tunnin ajan.

Jélkipuhdistus

Puhdista tyokalut heti kayton jalkeen kaupallisella liuottimella
(asetoni, ksyleeni, alkoholi, metyylietyyliketoni). Tuotteen kovetuttua
se on hiottava pois.

Varastointi

Sailyta 10-32 °C:n lampétilassa. Kuljetuksen aikana esiintyvat taméan
alueen ulkopuoliset lampétilat ovat hyvéksyttavia. Varastointiaika on
avaamattomassa astiassa kaksi vuotta.

Turvallisuus

Lue jalleenmyyjén toimittama tuotetta koskeva kéaytt6turvatiedote tai
alueesi turvatiedote ennen mink&an tuotteen kayttéa. Noudata
tarvittaessa suljettuja tiloja koskevia normaaleja
tyoskentelymenetelmia.

Tekniset arvot perustuvat laboratoriokokeisiin ja ne on tarkoitettu osoittamaan vain yleisia ominaisuuksia. A.W. CHESTERTON CO. El HYVAKSY MITAAN SUORIA EIKA EPASUORIA
TAKUITA, JOTKA KOSKEVAT KAUPAKSI MENOA TAI SOVELTUVUUTTA MAARATTYYN KOHTEESEEN TAI KAYTTOON. AINOA MAHDOLLINEN TAKUU RAJOITTUU TUOTTEEN

KORVAAMISEEN UUDELLA.
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