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ARC S1

TUOTETIEDOT

Tuotteen kuvaus

Edistyksellinen komposiittiaine, joka on kehitetty suojelemaan metallipin-
toja korroosiolta ja kemialliselta syopymiseltd. Se levitetdan normaalisti
250 mikrometrin kerrokseksi. Kutistumaton, 100%:isesti kiintoainepitoinen
ja vériltd&n vaaleanharmaa ja sininen.

ARC S1 on viskositeetiltaan alhainen, erittéin tehokas komposiittivuoraus-
aine, joka on suunniteltu levitettavéksi ruiskuttamalla, mutta jota voidaan
levittad myds telalla tai siveltimella. Se on yksikerroksinen jarjestelmé, joka
toimii korroosiota kestévana pohjustusaineena monille erittéin tehokkaille
pinnoitteille. ARC S1 antaa erinomaiset sulkuominaisuudet pitk&aikaiskor-
roosiota vastaan ja kemikaalien kestokyvyn upotusolosuhteissa useampana
kerroksena kaytettynd. Kovettunut ARC S1 muodostaa erittéin Kiiltdvan
pinnan, jonka tarttumiskyky ja korroosionkestévyys on vertaansa vailla.

KOOSTUMUS - Polymeeri/pinnaltaan modifioitu
mineraalikomposiittiaine
Rakenne - Kaksiosainen modifioitu epoksihartsirakenne, jonka annetaan

Peittokyky

Peittokyky 250 p:n kemosta kaytettaessa:

4 litraa peittaa 16 m2.
16 litraa peittad 64 m2.

Maarattyyn kohteeseen tarvittava kilogrammamaéara voidaan laskea

seuraavasta kaavasta.

1,5 (g/cm3) x pinta-ala (m2) x kemroksen keskipaksuus (mm) = kg

Kemikaalien kestokyky

Testattu lampétilassa 21 °C. Naytteita on kovetettu 7 paivan ajan 25 °C:n

lampdtilassa.
1 = Jatkuva pitkédaikainen upotus

2 = Lyhytaikainen/ajoittainen upotus
3 = Roiskuminen, joka puhdistetaan valittdmasti, hoyryt
4 = Ej suositella valittomaan kosketukseen

. e L . Hapot Muut yhdisteet
reagoida polyamidiamiinikovetusaineen kanssa. 10 % Etikkahappo 4 BunkerC 1
Vahvike - Pinnaltaan modifioitujen mineraalihiukkasten muodostama 10 % Suolahappo 1 Dieseldly 1
erikqlisseos, joka saa aikaa[\ hyv:an.]épaisy— ja korroosiokeston ja 20 % Suolahappo 2 Isopropyylialkoholi 1
kestavy.yden kt.emlajhsta syc-)pym|sta vastaan. 10 % Rikkihappo 1 Kerosiini 1
Suositeltuja kayttoja 20 % Rikkihappo 3 Nafta 1
- Kemikaalien varastoséiliot « Raakadlyn varastosaiict 5% Typpihappo 3 Menvesi 1
« Rakenneteras - Jaahdytysvesijarjestelmat 10 % Typpihappo 4 V'?mam.'es' 1
« Putkitukset - Kayttovesijarjestelmat 10 % Fosforihappo 3 Td uleem. 2
« Selkeyttamisainesailict « Sakeuttamisainesailiot 50 % Fosforihappo 4 Ksyleeni 2
Etuja Emakset ja valkaisuaineet
s R . . . G 28 % Ammoniumhydroksidi 1
» Kestaa merkittavasti kauemmin kuin tavanomaiset maalit ja pinnoitteet I
o o = s 10 % Kalilipe& 1
« Pitk& kestoik& astiassa sailytettyné helpottaa kéayttoa o
I oS o SO 50 % Kaliipea 2
» 100%:isesti kiintoainepitoinen, ei kutistu kovettuessaan ) -
« Erinomainen tarttumiskyky takaa hyvén suojan kalvonalaista 10 % Natriumhydroksidi L
Korfoosiota vastaan y Y I 50 % Natriumhydroksidi 2
0 . o
« Kalvojen pistesyopymattomyys voidaan testata suurjannitekipingillé 6% Natriumhypoklorilti 1
Pakkaukset
Tuotetta on saatavana kahtena pakkauskokona: 4 ja 16 litran sarjat.
Kukin pakkaus sisaltaa kaksi valmiiksi mitattua astiaa (osa A ja osa B).
Sekoitusvéline, sivellin ja kayttdohjeet siséltyvat 4 litran pakkaukseen.
16 litran pakkaus sisaltaé ainoastaan levitysohjeet.
Teknisia arvoja
Kovettuneen aineen tiheys 1,5 g/cm3
Pintaveto (ASTM D 4541) >140 kg/cm?
Vetolujuus (ASTM D 638) 240 kg/cm?2
Vetovenyminen (ASTM D 638) 3%
Taivutuslujuus (ASTM D 790) 420 kg/cm2
Taivutusmoduli (ASTM D 790) 2,0 x 10# kg/cm?
Lampotaipumalampotila (ASTM D 648) 46 °C
Shore D -kovuus (ASTM D 2240) 85
Pystyvalumisen estyminen, Ei valumista
21°Cja 250 p
Ylin lampétila Markakayttd 52 °C
(kaytosta rippuva) Kuivakayttd 80 °C

Huomautuksia:

1. Koska ARC S1 on epoksipohjainen komposiittiaine, se on altis ultravioletille altistumisesta johtuvalle varin haalistumiselle ja lituuntumiselle. T&mé reaktio rajoittuu altistuneeseen pintaan; silla ei

ole haitallista vaikutusta komposiittiaineen pitkaaikaisen toiminnan kannalta.
2. Maaratyissa kriittisissa raaka-aineissa esiintyvien vahaisten varivaihteluiden takia ARC S1

—tuotteen eri erien véri voi vaihdella lievasti.



Pinnan esikasittely

Tuotteen pitkaaikaisen toiminnan kannalta on pinnan oikea esikasittely
tarked. Tata kasittelya koskevat yksityiskohtaiset vaatimukset riippuvat
kaytdn rasittavuudesta, odotetusta kayttoiasta ja alkuperaisesta alustan
kunnosta.

Kaikki teravat reunat ja hitsisaumat on hienohiottava 3 mm:n séteiskar-
keuteen ennen hiekkapuhalluksen suorittamista. Oikean esikasittelyn
tuloksena pinta puhdistuu perusteellisesti kaikista vieraista aineista, ja

sen karkeus vastaa 75-125 mikrometrin kulmaprofilia. Tallaisen tuloksen
saa tavallisesti aikaan alkupuhdistuksella, rasvanpoistolla ja sen jalkeen
hiekkapuhalluksella laakerimetallin puhtausasteeseen (Sa 3/SSPC-SP5)
upotus- ja lampdvuorottelukayttda varten ja lahes laakerimetallin puhtausas-
teeseen (Sa 2 1/2/SSPC-SP10) ulkoilma-alistusta varten. Ennen tuotteen
kayttda on pinnalta poistettava kaikki hiekkapuhallusjatteet.

Sekoittaminen
Sekoittamisen ja levityksen onnistumiseksi on aineosien lampdtilan oltava
21 - 32 °C. Tuotteen osat on pakattu oikeassa sekoitussuhteessa. Pienempia
erid tarvittaessa on aineet jaettava seuraavan sekoitussuhteen mukaan:

Sekoitussuhde Painosuhde Tilavuussuhde

AB 2,6:1 2,0:1

Jotta pohjalle mahdollisesti laskeutunut vahvike jakautuisi tasaisesti, osa B
on ensin sekoitettava erikseen ennen koko tuotteen ARC S1 sekoittamista.
Kasin sekoitettaessa lisétdan osa B osaan A ja seosta sekoitetaan 1 minuutin
ajan. Siirra pieni maéra seosta takaisin B-astiaan ja kaavi astian seindmaa,
jotta sinne jaényt osa saataisiin taysin poistettua. Lis&a tdma seos takaisin
astiaan A. Jatka sekoittamista, kunnes seos on sakeudeltaan ja variltaén
juovattoman tasainen. Konesekoittaminen on suoritettava sdadettavano-
peuksisella, suuren véantdmomentin omaavalla hitaalla sekoittimella, joka on
varustettu “Jiffy"-siivekkeen kaltaisella tydkalulla, joka ei lisdéd imaa seokseen.
Ala sekoita tuotetta enempaé kuin ehdit levittaa annetun tydskentelyajan
kuluessa.

Tydskentelyaika - Minuuttia

10°C 16 °C 25°C 32°C
4 litraa 75 60 45 30
16 litraa 50 40 25 20

Taulukon ilmoittama ARC S1 -tuotteen kayttokelpoinen tyoskentelyaika alkaa sekoittamisen
alkaessa.

Kaytto
ARC S1 voidaan levittéé ruiskuttamalla, siveltimelld tai mohairin tapaisesta
noyhdattdmasté aineesta valmistetulla telalla. ARC S1 -tuotetta
levitettdessa on otettava huomioon seuraavat seikat:
Kalvon paksuusalue kutakin kerrosta kohden
Levytyslampdtila-alue
(alusta)
ARC S1 -tuotetta voidaan ruiskuttaa lammitetylld, moniaineosaisella,
iimattomalla ruiskulla ilman liuotinohennusta. Laitteita koskevat tekniset
tiedot ja suositukset saa paikalliselta ARC-asiantuntijalta.

250-375p
10-35°C

Ruiskuta ensimmaéisella pyyhkaisylla 75 - 125 mikrometrin kerros. Jatka
ruiskutuspyyhkaisya, kunnes haluttu ensimmaisen pinnoitekerroksen
paksuus on saavutettu. Pystysuorille ja ylapuolella oleville pinnoille levitetyt
kerrokset ovat ohuempia, ja sen korvaamiseksi on kaytettava useampia
kerroksia.

Seuraava taulukko osoittaa eri kohteisiin suositellun lopullisen kalvon
paksuuden.

Kayttdpaksuus Kalvon paksuus

erilaisissa Kerrosten kerrosta Kalvon
olosuhteissa vahimmaismaara kohti kokonaispaksuus
Ulkoilma 1 250-375 500-750 p
(Rakenneteras)

Staattinen upotus 2 250-375p 500-750 p
(Sailiot)

Nestevirtaus 2 250-375 500-750 p
(Putket)

Jotta useaa kerrosta kaytettdessa saavutetaan taydellinen peittyminen, ARCS1 suositellaan
levitettavaksi vahintaan 300 mikrometrin paksuiseksi kerrokseksi.

ARC S1 -tuotetta voidaan levittd useampana kerroksena iiman pinnan
lisaesikasittelya, kunhan kalvossa ei ole epapuhtauksia, eika se ole
kovettunut enempaa kuin mitd on esitetty seuraavan kovettumisaikataulun
kohdassa “paallyskerroksen loppuaika”. Jos tdma aika ylitetéén, tarvitaan
kevytta hiekkapuhallusta tai hiontaa seké tdman jalkeen liuotinpesua
hiekkapuhallusjaannésten poistamiseksi.

Kovettumisaikataulu

10°C 16 °C 25°C 32°C
Kosketuskuiva 8t 7t 6t 4t
Kevyt kuormitus 36t 24t 18t 12t
Paallyskerroksen loppuaika 44t 36t 30t 24t
Taysi kuormitus 72t 48t 36t 24t
Taysi kemikaalikesto 240t 210t 168t 120t

Pakkokovetus 65 °C:ssa materiaalin saavutettua ensin “kosketuskuiva”-vaiheen lyhentaa
kovettumisajan 4 tuntiin plus “kosketuskuiva’-vaiheen saavuttamiseen vaadittu aika.

Jalkipuhdistus

ARC S1 kovettuu erittéin nopeasti. Jalkipuhdistus on sen vuoksi suoritettava
mahdollisimman pian, jotta aineen kovettuminen tydkaluihin estyisi. Puhdista
tyokalut kaupallisella liuottimella (asetoni, ksyleeni, alkoholi,metyylietyylike-
toni) valittémasti kunkin kayton jalkeen. Kovettunut aine on hiottava pois.

Varastointi

Séilyté lampdtilassa 10°C - 32 °C. Kuljetuksen aikana esiintyvat taméan
alueen ulkopuoliset lampétilat ovat hyvaksyttavia. Varastointiaika
avaamattomassa astiassa on kaksi vuotta. Vahvike saattaa korkeammissa
lampétiloissa tai pitkén varastoinnin aikana laskeutua pohjalle. Tuotteen eri
osat on siksi sekoitettava ensin erikseen ennen osien A ja B yhdistamista.

Turvallisuus

Lue tuotetta koskevat kayttdturvatiedotteet tai alueesi turvatiedotteet ennen
minkaén tuotteen kayttda. Noudata tarvittaessa suljettuja tiloja koskevia
tyoskentelymenetelmié.

Tekniset arvot perustuvat laboratoriokokeisiin ja ne on tarkoitettu osoittamaan vain yleisia ominaisuuksia. A.W. Chesterton Company EI HYVAKSY MITAAN SUORIA EIKA EPASUORIA TAKUITA, JOTKA
KOSKEVAT KAUPAKSI MENOA TAI SOVEL TUVUUTTA MAARATTYYN KOHTEESEEN TAI KAYTTOON. AINOA MAHDOLLINEN TAKUU RAJOITTUU TUOTTEEN KORVAAMISEEN UUDELLA.
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