Composite Technology

ARC. S2

TUOTETIEDOT

Tuotteen kuvaus

Edistyksellinen keramiikkakomposiittiaine kaikkien metallipintojen
korjaamiseen ja suojaamiseen. Ainetta levitetddn normaalisti 250
mikrometrin paksuinen kerros. Se on kutistumatonta, 100%
kiintoainepitoista ja variltdéan harmaata tai vihreata.

ARC S2 on kehitetty erittdin ankaralle sydvytykselle tai voimakkaalle
nestevirtaukselle altistettujen metalliosien uudelleen pinnoittamiseen.
ARC S2 on alhaisen viskositeetin omaava komposiittiaine, joka on
suunniteltu ruiskukayttédn, mutta sen levittdmisen voi suorittaa myos
telalla tai siveltimelld. Tuote on suunniteltu kaytettéavaksi
kaksikerroksisena jarjestelméana antamaan laitoksen laitteille
normaalia pidempi kulumiskesto.

Kovettunut ARC S2 muodostaa erittéin kiiltdvan keramiikkapinnan,
jonka eroosio/syopymiskesto on vertaansa vailla.

Koostumus - Polymeeri/keramiinen komposiittiaine

Pakkaukset

Aine on saatavissa kolmena eri kokona: 2 kg, 12 kg ja 15 litran
sarjoina. Kukin pakkaus siséltaa kaksi ennalta mitattua astiaa (osa A
ja osa B). Sekoitustydkalu, sivellin ja kayttdohjeet tulevat 2 kg ja 12
kg sarjan mukana. 15 litran sarja sisaltaa vain kayttoohjeet.

Peittokyky
375 mikrometrin paksuuden perusteella:

2 kg peittaad 3,56 nelibmetria

12 kg peittdé 21,33 nelibmetria

15 litraa peittad 40,0 nelibmetria

Kemikaalien kestokyky

Testattu 21°C lampdétilassa. Naytteet kovettuivat 5 paivaa 25°C:ssa.
1 = Jatkuva pitkaaikainen upotus

2 = Lyhytaikainen/ajoittainen upotus

3 = Roiskuminen ja vuodot, jotka puhdistetaan heti, hdyryt

4 = Suoraa kosketusta ei suositella

Rakenne - Kaksiosainen modifioitu epoksihartsirakenne, jonka Hapot Muut yhdisteet
annetaan reagoida alifaattisen kovetusaineen kanssa. 10% Suolahappo 1 Bunkkeri C 1
Vahvike - Hienojen keramiikkahiukkasten muodostama erikoisseos, 20% Suolahappo 2 Dieseloly 1
joka saa aikaan hyvan eroosio- ja sydpymiskeston. 37% Suolahappo 3 Isopropyylialkoholi 1
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« Venttiilit « Putkitukset 20% Fosforihappo 2 Ksyleeni 1
Etuja Emékset ja valkaisuaineet
e . i L ) 28% Ammoniumhydroksidi 1
« Erittéin kiiltva pinta pienentaa kitkaa, parantaa kuluneiden pumpun 10% Kalilipea 1
osien suorituskykya. 50% Kalilipea 1
« Sitkea hartsirakenne kestaa mekaanisia ja lampdiskuja. 10% Natriumhvdroksidi 1
« Erinomainen tarttumiskyky takaa hyvan suojan kalvon alla 500/2 Natriumh)); droksidi 1
tapahtuvaa syopymisté vastaan. 6% Natriumhypokloritt 1
« Helppo levitys ja nopea kovettuminen saastavat tyota ja
seisokkiaikaa.
« Kateva 2:1 volymetrinen sekoitussuhde. Véarin muuttuminen
osoittaa osien sekoittumisen.
» Tehokasta kemiallisesti vaihtelevissa olosuhteissa.
Teknisid Arvoja
Kovettuneen aineentiheys e 1,5 g/cm3
Puristuslujuus (ASTM D 695) 660 kg/cm?
Taivutuslujuus (ASTM D 790) 770 kg/cm?
Taivutusmoduli (ASTM D 790) 5,5x10* kg/em?
Limittdinen tarttumiskyky (ASTM D 1002) 150 kg/cm2
Vetolujuus (ASTM D 638) 470 kg/cm?

Vetovenyminen

(ASTM D 638) 4%

Taber kulutuskoe

(ASTM D 4060) H-18/1000 jaksoa/l kg kuorma 31 mg painonmenetys

Jet hankauskoe

USA:n testimenetelma, mukaeltu maérays 6193 2,4% painonmenetys

Sidoksen katodinen irtoaminen (ASTM G 8) Lapaisee
Yhdistetty Shore D durometrikovuus (ASTM D 2240) 85
Pystyvalumisen estyminen, 21°Cja0,25mm = —cccmemoemeeeees Ei valumista
Ylin lampétila Marka kayttd 52°C
(Kaytosta riippuva) Kuiva kayttd 80°C




Pinnan esikésittely

Tuotteen pitk&aikaisen suorituskyvyn kannalta on pinnan oikea
esikéasittely tarkea. Kéasittelya koskevat yksityiskohtaiset vaatimukset
riippuvat kayton rasittavuudesta, odotetusta kayttoiasta ja alkuperai-
sesté alustan kunnosta.

Kaikki teravat reunat ja hitsisaumat on hiottavat sileiksi tai 3 mm:n
sateeseen ennen hiekkapuhallusta. Optimaalisen esikasittelyn
tuloksena pinta puhdistuu perusteellisesti kaikista epapuhtauksista ja
sen sarmainen profiilisyvyys on 75 - 125 mikrometrid. Tama saadaan
tavallisesti aikaan esipuhdistuksella ja hiekkapuhalluksella laakeri-
metallin (Sa 3/SSPC-SP5) puhtauteen upotus- ja lAmpovuorottelu-
kayttda varten ja lahes laakerimetallin (Sa 2 1/2/SSPC-SP10)
puhtauteen iimanalaan altistamiseksi. Kaikki hiekkapuhallusjatteet on
poistettava ennen kayttda padllystettévalta pinnalta.

Sekoittaminen
Sekoittamisen ja levityksen helpottamiseksi on aineosien lampétilan
oltava 21 - 32 °C. Kukin sarja on pakattu oikeassa sekoitussuh-
teessa. Pienempia erid tarvittaessa sarja on jaettava oikeassa
sekoitussuhteessa.

Sekoitussuhde Painosuhde Tilavuussuhde

A:B 23:1 20:1

Jotta pohjalle mahdollisesti laskeutunut vahvike jakautuisi tasaisesti,
osa B on ensin sekoitettava erikseen ennen koko tuotteen ARC S2
sekoittamista. Késin sekoitettaessa lisétadn osa B osaan A ja seosta
sekoitetaan 1 minuutin ajan. Siirrd pieni maara seosta takaisin
B-astiaan ja kaavi astian seindmaa, jotta sinne jaényt osa saataisiin
taysin poistettua. Lisda tdma seos takaisiin astiaan A. Jatka sekoitta-
mista, kunnes seos on sakeudeltaan ja vériltéan juovattoman
tasainen. Konesekoittaminen on suoritettava saédettavanopeuksi-
sella, suuren vaantdmomentin omaavalla hitaalla sekoittimella, joka
on varustettu "Jiffy"-siivekkeen kaltaisella tytkalulla, joka ei lisda
iimaa seokseen. Al4 sekoita tuotetta enempéa kuin ehdit levittaa
annetun tydskentelyajan kuluessa.

Tydskentelyaika - Minuuttia
10 °C 16 °C 25°C 32°C

2kg 40 25 20 10
12 kg 25 20 15 10
15 litraa 20 17 12 8

Taulukon ilmoittama ARC S2 kayttokelpoinen tyoskentelyaika alkaa sekoittamisen
alkaessa.

Kaytto

ARC S2 voidaan levittda ruiskuttamalla, siveltimella tai telalla kayt-
taen ndyhdatonta, nukkapintaista telaa, esim. mohairkangastelaa.
Kun ARC S2 levitetdén, seuraavat seikat tulee ottaa huomioon:
Kalvon paksuusrajat 170 m- 380 m

Levittamisen lampdtila-alue 10°C-35°C

ARC S2 voidaan levittaa ruiskuttamalla kayttaen lammitettyd, moni-
osaista, iimatonta ruiskutuslaitteistoa liuotinta laimentamatta. Ota
yhteytta paikalliseen ARC-asiantuntijaan saadaksesi selville laitteistoa
koskevat tekniset tiedot ja suositukset.

Ruiskuta ensimmaisella pyyhkaisylla 75 - 125 mikrometrin kerros ja
jatka ruiskutuspyyhkaisya, kunnes haluttu ensimmaisen pinnoiteker-
roksen paksuus on saavutettu. Pystysuorille ja ylapuolella oleville
pinnoille levitetyt kerrokset ovat ohuempia, ja sen korvaamiseksi on
kaytettédva useampia kerroksia.

ARC S2 voidaan levittdd useampana kerroksena ilman pinnan liséesi-
kasittelya, kunhan kalvossa ei ole epépuhtauksia eiké se ole kovettu-
nut seuraavassa kovettumisaikataulussa annettua "Suojakerroksen
paattyminen" -vaihetta edemmaksi. Jos tdma ajanjakso on ylitetty, on
suoritettava kevyt hiekkapuhallus tai hionta ja sen jalkeen liuotinpesu
mahdollisten hankaavien jatteiden poistamiseksi.

Kovettumisaikataulu

10 °C 16 °C 25°C 32°C
Kosketuskuiva 6t 3t 2t 1t
Kevyt kuormitus 24t 18t 10t 5t
Suojakerroksen
paattyminen 40t 30t 20t 10t
Taysi kuormitus 60t 48 t 24t 14 t
Taydet kemialliset
ominaisuudet 120t 96 t 48 t 24 t

Pakkokovettumisen aikaansaamiseksi anna aineen saavuttaa kosketuskuivuusvaihe ja
lammité 65 °C:ssa vahintaan 6 tunnin ajan.

Jélkipuhdistus

ARC S2 kovettuu erittéin nopeasti. Jalkipuhdistus on sen vuoksi
suoritettava mahdollisimman pian, jotta aineen kovettuminen
tyokaluihin estyisi. Puhdista tydkalut kaupallisella liuottimella (asetoni,
ksyleeni, alkoholi, metyylietyyliketoni) valittdmasti kayton jalkeen.
Kovettunut aine on hiottava pois.

Varastointi

Séilyté 10 °C - 32 °C lampétilassa. Kuljetuksen aikana esiintyvat
tdman alueen ulkopuoliset lampétilat ovat hyvéksyttavia. Varastoin-
tiaika avaamattomassa astiassa on kaksi vuotta. Vahvike saattaa
korkeammissa lampétiloissa tai pitkdn varastoinnin aikana laskeutua
pohjalle. Tuotteen eri osat on siksi sekoitettava ensin erikseen ennen
osien A ja B yhdistamista.

Turvallisuus

Lue tuotetta koskevat kayttdturvatiedotteet tai alueesi turvatiedotteet
ennen minkaan tuotteen kayttva. Noudata tarvittaessa suljettuja tiloja
koskevia tydskentelymenetelmia.

Tekniset arvot perustuvat laboratoriokokeisiin ja ne on tarkoitettu osoittamaan vain yleisia ominaisuuksia. A.W. CHESTERTON CO. El HYVAKSY MITAAN SUORIA EIKA EPASUORIA
TAKUITA, JOTKA KOSKEVAT KAUPAKSI MENOA TAI SOVEL TUVUUTTA MAARATTYYN KOHTEESEEN TAI KAYTTOON. AINOA MAHDOLLINEN TAKUU RAJOITTUU TUOTTEEN

KORVAAMISEEN UUDELLA.
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