' COMPOSITE TECHNOLOGY

ARC S3

TUOTETIEDOT

Tuotteen kuvaus

Edistyksellinen komposiitti, joka on suunniteltu suojaamaan metallipintoja
korroosiolta ja kemialliselta sydpymiselta alkalisissa ympéristoissa (pH>7).
Sita kéytetaén tyypillisesti suihkun muodossa 375 mikrometrin
nimellispaksuisena kerroksena. Kutistumatonta, 100 % kiintoainepitoista.
Varein& ovat harmaa ja sininen.

ARC S3 on edistyksellinen monitoiminen komposiittivuorausmenetelma,
joka on suunniteltu ympériston lampétilaan ja korkeisiin lamp@tiloihin
sopivaksi. Se on suunniteltu ruiskutettavaksi, mutta sita voidaan levittaa
myos telalla tai siveltimell& vimeistelya varten. Useana kerroksena
kaytettdessa ARC S3 antaa erinomaiset sulkuominaisuudet pitk&aikaisen
korroosion- ja kemikaalien kestavyyden aikaansaamiseksi
upotusolosuhteissa. Kovettunut ARC S3 antaa kiiltopinnan, jolla on
verraton tartuntakyky ja korroosionestokyky.

KOOSTUMUS - Polymeeri/pintamukaeltu
mineraalikomposiitti

Rakenne - Kaksiosainen, monitoiminen, mukaeltu epoksimuovi, jonka
annetaan reagoida sykloalifaattisen amiinikovetinaineen kanssa.

Vahvike - Pintamukaeltujen mineraalivahvikkeiden erikoisseos, joka on
suunniteltu antamaan kestavyytta lapaisya, kemiallista syépymista ja
korroosiota vastaan.

Suositeltuja kayttoja

Pakkaukset

Tuotetta on saatavana kahtena kokona: 4 ja 16 litran pakkauksina.
Kukin pakkaus sisaltaa kaksi vaimiiksi mitattua astiaa (osa A ja osa B).
Sekoitusvéline, sivellin ja kayttdohjeet sisaltyvat 4 litran pakkaukseen.
16 litran pakkaus siséltda ainoastaan kayttdohjeet.

Peittokyky

375 mikrometrin paksuuden perusteella:
4 litraa peittaa 10,7 neliémetria

16 litraa peittdd 42,7 nelidmetria

Kemikaalien kestokyky

Testattu lampdotilassa 21 °C. Néaytteitd on kovetettu 7 vuorokautta
lampotilassa 25 °C.

1 = Jatkuva pitkéaikainen upotus

2 = Lyhytaikainen/ajoittainen upotus

3 = Roiskeet ja vuodot, jotka puhdistetaan valittdmasti, hoyryt

4 = Ei suositella valittdbmaan kosketukseen

Hapot
Ei suositella happamiin ympéristoihin. Valitse vaihtoehtoinen
ARC-komposiitti.

Emakset ja valkaisuaineet

- Kemikaalien varastosailict - Kaustisointialueet 28% ammoniumhydroksidi 1
« Massakyypit « Mustalipeasailiot 10% kaliumhydroksidi 1
« Viherlipeasailiot « Lauhdesilist 50% kaliumhydroksidi 1
- Selkeyttamisainesailiot - Valkaisimot 10% natriumhydroksidi 1
. 50% natriumhydroksidi 1
Etu]é_l_“ ) ) . . R 6% natriumhypokloriitti 1
» Kestéda huomattavasti kauemmin kuin tavalliset maalit ja pinnoitteet. .
« 100 % kiintoainepitoista, ei kutistu kovettuessaan. Muut yhd'Steet
« Erinomainen tarttumiskyky takaa luotettavan suorituskyvyn kalvonalaista ~ Bunker C 1
korroosiota vastaan. Diesel6ly 1
- Voidaan testata suurjannitekipindilla reiattomien kalvojen varmistamiseksi. ~ !sopropyylialkoholi 1
« Poikkeuksellinen lapaisynkesto pitkaaikaisen korroosiosuojan Kerosiini 1
aikaansaamiseksi. Nafta 1
Merivesi 1
Viemarivesi 1
Tolueeni 1
Ksyleeni 1
Teknisia arvoja
Kovettuneen aineen tiheys 1,6 g/cc
Vetoadheesio (ASTM D 4541) >140 kg/cm?2
Vetolujuus (ASTM D 638) 250 kg/cm?2
Ominaisvenyméa (ASTM D 638) 5%
Taivutuslujuus (ASTM D 790) 600 kg/cm?2
Taivutusmoduli (ASTM D 790) 7,0 x 104 kg/cm?2
Shore D -kovuus (ASTM D 2240) 88
Pystyvalumisen estyminen, 21°C ja 375 u Ei valumista
Ylin [ampétila Ympéristossa kovettuminen Markakaytto 60 °C
(Kaytosta ja kovettumisesta riippuva) Kuivakayttd 150 °C
Jalkikovetus Markakayttod 95 °C

*Lisatietoja korkeista lampotiloista/jalkikovetuksesta saa paikalliselta ARC-asiantuntijalta.



Pinnan esikasittely

Tuotteen pitkdaikaisen suorituskyvyn kannalta on pinnan oikea esikasittely
tarked. Kéasittelyd koskevat yksityiskohtaiset vaatimukset riippuvat kéyton
rasittavuudesta, odotetusta kayttoiasta ja alkuperaisesta alustan kunnosta.

Kaikki teravat reunat ja hitsisaumat on hiottavat sileiksi tai 3 mm:n
sédteeseen ennen hiekkapuhallusta. Optimaalisen esikésittelyn tuloksena
pinta puhdistuu perusteellisesti kaikista epapuhtauksista ja sen sarméinen
profillisyvyys on 75 - 125 mikrometrid. Tama saadaan tavallisesti aikaan
esipuhdistuksella ja hiekkapuhalluksella laakerimetallin (Sa 3/SSPC-SP5)
puhtauteen upotus- ja ldmpdvuorottelukdyttoa varten ja ldhes
laakerimetallin (Sa 2 1/2/SSPC-SP10) puhtauteen ilmanalaan
altistamiseksi. Kaikki hiekkapuhallusjatteet on poistettava ennen kayttoa
paallystettavalta pinnalta.

Sekoittaminen
Sekoittamisen ja levityksen helpottamiseksi on aineosien lampétilan oltava
21 - 32 °C. Kukin sarja on pakattu oikeassa sekoitussuhteessa. Pienempia

ARC S3 voidaan levittaa ruiskuttamalla kéyttéen lammitettyd, moniosaista,
iimatonta ruiskutuslaitteistoa liuotinta laimentamatta. Ota yhteytta
paikalliseen ARC-asiantuntijaan saadaksesi selville laitteistoa koskevat
tekniset tiedot ja suositukset.

Ruiskuta ensimmaisella pyyhkaisylla 75 - 125 mikrometrin kerros ja jatka
ruiskutuspyyhkaisyd, kunnes haluttu ensimmaisen pinnoitekerroksen
paksuus on saavutettu. Pystysuorille ja ylapuolella oleville pinnoille levitetyt
kerrokset ovat ohuempia, ja sen korvaamiseksi on kdytettdva useampia
kerroksia.

ARC S3 voidaan levittdé& useampana kerroksena iiman pinnan
liséesikasittelyd, kunhan kalvossa ei ole epépuhtauksia eiké se ole
kovettunut seuraavassa kovettumisaikataulussa annettua “Suojakerroksen
paattyminen” -vaihetta edemmaksi. Jos tdma ajanjakso on ylitetty, on
suoritettava kevyt hiekkapuhallus tai hionta ja sen jalkeen liuotinpesu
mahdollisten hankaavien jatteiden poistamiseksi.

Kovettumisaikataulu

eria tarvittaessa sarja on jaettava oikeassa sekoitussuhteessa. 10 °C 16 °C 25 °C 32°C
Sekoitussuhde Painosuhde Tilavuussuhde Kosketuskuiva 8t 6t 4t 2t
A:B 34:1 30:1 Kevyt kuormitus 25t 18t 13t 11t
Jotta pohjalle mahdollisesti laskeutunut vahvike jakautuisi tasaisesti, osa B Suoiakerroksen
on ensin sekoitettava erikseen ennen koko tuotteen ARC S3 sekoittamista. i __] .
Kasin sekoitettaessa lisitaéan osa B osaan A ja seosta sekoitetaan 1 paattyminen 25t 18t 13t 11t
minuutin ajan. Siirré pieni maara seosta takaisin Taysi kuormitus 45t 30t 20t 17t
B-astiaan ja kaavi astian seindmaéa, jotta sinne jaanyt osa saataisiin taysin Tavdet kemialiset
poistettua. Liséé tama seos takaisiin astiaan A. Jatka sekoittamista, y )
ominaisuudet 210t 180t 150t 130t

kunnes seos on sakeudeltaan ja variltddn juovattoman tasainen.
Konesekoittaminen on suoritettava sdadettavéanopeuksisella, suuren
vaantdmomentin omaavalla hitaalla sekoittimella, joka on varustettu “Jiffy”-
siivekkeen kaltaisella tytkalulla, joka ei lisdd iimaa seokseen. Ald sekoita
tuotetta enempaa kuin ehdit levittaé annetun tydskentelyajan kuluessa.

Tyoskentelyaika - Minuuttia

10°C 16 °C 25°C 32°C
4 litraa 75 60 30 20
16 litraa 50 40 20 15
Taulukon ilmoittama ARC S3 kayttokelpoinen tydskentelyaika alkaa sekoittamisen alkaessa.

Kaytto
ARC S3 voidaan levittaa ruiskuttamalla, siveltimell& tai telalla kayttaen
ndyhdatontd, nukkapintaista telaa, esim. mohairkangastelaa. Kun ARC S3
levitetédén, seuraavat seikat tulee ottaa huomioon:

Kalvon paksuusrajat 375 p- 500 p

Levittdmisen l&mpotila-alue 10 °C - 35 °C

Pakkokovettumisen aikaansaamiseksi anna aineen saavuttaa kosketuskuivuusvaihe ja lammité 65
(C:ssa vahintaan 6 tunnin ajan.

Korkeissa lampétiloissa kovettamisella parannetaan ARC S3 -tuotteen
kemikaalien ja l&mmon kestoa. Lisétietoja kovettumisesta korkeammissa
l&mpdotiloissa saa paikalliselta ARC-asiantuntijalta.

Jéalkipuhdistus

ARC S3 kovettuu erittdin nopeasti. Jalkipuhdistus on sen vuoksi
suoritettava mahdollisimman pian, jotta aineen kovettuminen tyokaluihin
estyisi. Puhdista tyokalut kaupallisella liuottimella (asetoni, ksyleeni,
alkoholi, metyylietyyliketoni) valittomasti kayton jalkeen. Kovettunut aine on
hiottava pois.

Varastointi

Sailyta 10 °C - 32 °C lampdotilassa. Kuljetuksen aikana esiintyvat taman
alueen ulkopuoliset lampétilat ovat hyvaksyttavia. Varastointiaika
avaamattomassa astiassa on kaksi vuotta. Vahvike saattaa korkeammissa
lampotiloissa tai pitkén varastoinnin aikana laskeutua pohjalle. Tuotteen eri
osat on siksi sekoitettava ensin erikseen ennen osien A ja B yhdistamista.

Turvallisuus

Lue tuotetta koskevat kéyttoturvatiedotteet tai alueesi turvatiedotteet
ennen minkaan tuotteen kayttda. Noudata tarvittaessa suljettuja tiloja
koskevia tydskentelymenetelmia.

Tekniset arvot perustuvat laboratoriokokeisiin, ja ne on tarkoitettu osoittamaan vain yleisid ominaisuuksia. A.W.CHESTERTON CO. EI HYVAKSY MITAAN SUORIA EIKA EPASUORIA TAKUITA, JOTKA
KOSKEVAT KAUPAKSI MENOA TAI SOVELTUVUUTTA MAARATTYYN KOHTEESEEN TAI KAYTTOON. AINOA MAHDOLLINEN TAKUU RAJOITTUU TUOTTEEN KORVAAMISEEN UUDELLA.
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