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TUOTETIEDOT

Tuotteen kuvaus

Edistyksellinen keramiikkakomposiittiaine metallipintojen korjaalimiseen

ja suojaamiseen upotuskaytdssa. Ainetta levitetddn normaalisti 250 - 375
mikrometrin paksuinen kerros. Se on kutistudimatonta, 100 % kiintoainepitoista
ja vériltdédn harmaata tai sinisté.

ARC SD4i on kehitetty erittéin ankaralle syévytykselle tai voimakukaalle
nestevirtaukselle altistettujen metalliosien uudelleen pinnoititamiseen.

ARC SD4i on alhaisen viskositeetin omaava komposiittiaine, joka on suunnitettu
ruiskukayttdon, mutta sen levittdmisen voi suorittaa myos telalla tai siveltimella.
Tuote on suunniteltu kéytettavaksi kaksikerroksisena jarjestelmana antaimaan
laitoksen laitteille normaalia pidempi kestoik&. Kovetdtunut ARC SD4i
muodostaa erittain kiiltdvan keramiikikapinnan, jonka eroosio-, syopymis- ja
l&péisykesto on vertaansa vailla.

Koostumus - Polymeeri/keramiinen komposiittiaine
Rakenne - Kaksiosainen modifioitu epoksihartsirakenne, jonka annetaan
reagoida alifaattisen amiinikovetusaineen kanssa.

Vahvike - Hienojen keramiikkahiukkasten muodostama erikoisseos,
joka saa aikaan hyvan eroosio- ja sydpymiskeston.

Pakkaukset

Aine on saatavissa kahdessa eri kokona: 4 litran ja 16 litran sarjoina.
Kukin pakkaus siséltaé kaksi ennalta mitattua astiaa (osa A ja osa B).
Sekoitustyokalu, sivellin ja kayttdohjeet tulevat 4 litran sarjan mukana.
16 litran sarja sisaltaa vain kayttéohjeet.

Peittokyky

375 mikrometrin paksuuden perusteella:
4 litraa peittd& 10,67 nelidmetria
16 litraa peittdd 42,67m nelidmetria

Johonkin méaarattyyn kayttokohteeseen tarvittava maara kilogrammoina
voidaan laskea seuraavan kaavan avulla:
1,8 x pinta-ala (m?) x keskipaksuus (mm) = kg

Kemikaalien kestokyky

Testattu 21°C:n lampdtilassa. Naytteet kovettuivat 5 paivaa 25°C:ssa.

1 = Jatkuva pitk&aikainen upotus

2 = Lyhytaikainen/ajoittainen upotus

3 = Roiskuminen ja vuodot, jotka puhdistetaan heti, hoyryt
4 = Suoraa kosketusta ei suositella

Taber-kulutuskoe

ASTM D 4060) H-18/1000 jaksoa/1 kg kuorma

26 mg painonmenetys

Yhdistetty Shore D durometrikovuus

ASTM D 2240)

85

Suositeltuja kayttoja
o Tyhjopumput o \/esisdiliot Hapot Muut seokset
e [ Bmmdnvaihtimet e Jadhdytysvesijarjestelmat 10% Suolahappo 1 Bunkkeri C 1
* Sycttosuppilot ® Pumpun osat 20% Suolahappo 2 Dieselly 1
e Séilididen sisdvuoraus e Paineastiat 37% Suolahappo 3 Isopropyylialkoholi 1
o \/enttiiliyhteet ¢ Putkijohtojen pinnoitteet 10% Rikkihappo 1 Palodly 1
e Raakavesisuodattimet e L auhduttimet 20% Rikkihappo 2 Nafta 1
o \/enttiilit ® Massan vedenpoistoruuvit 5% Typpihappo 1 Merivesi 1
Etuja 1 E());/o 'Fryp?ih%ppo ? \T/ielmériyesi 1
e Suuri keramiikkavahvikepitoisuus pidentad suunnattomasti laitteiden 200/0 ngfg:thpg 5 Kc;ulgirrwwli 1
kulutusta kestavaa kayttoikaa. ° PP Y
e Poikkeuksellinen rakkuloitumisen ja kemiallisen sydpymisen kestokyky Emékset ja valkaisuaineet
pitk&aikaisessa upotuksessa. 28% Ammoniumhydroksidi 1
e Erittéin Kiiltdva pinta pienentéé kitkaa, parantaa kuluneiden pumpun 10% Kalilipea 1
osien suorituskykya. 50% Kalilipea 1
e Sitke& hartsirakenne kestaa mekaanisia ja lampdiskuja. 10% Natriumhydroksidi 1
e Erinomainen tarttumiskyky takaa hyvan suojan kalvon alla tapahtuvaa 50% Natriumhydroksidi 1
sybpymista vastaan. 6% Natriumhypokloriitti 1
e Kateva 2 : 1 volymetrinen sekoitussuhde. Varin muuttuminen osoittaa
osien sekoittumisen.
Teknisia arvoja
Tartuntavetolujuus (ASTM D 4541) >140 kg/cm?
Kovettuneen aineen tiheys ~ cemmmeeee 1,8 g/cm3
Puristuslujuus (ASTM D 695) 920 kg/cm?2
Taivutuslujuus (ASTM D 790) 640 kg/cm?
Taivutusmoduuli (ASTM D 790) 6,2 x 104 kg/cm?
Vetolujuus (ASTM D 638) 270 kg/cm?
Vetovenyminen (ASTM D 638) 2,8%
(
(

Pystyvalumisen estyminen, — mmmmmmmee Ei valumista
21°C ja 375 mikrometria

Ylin lampétila Marka kayttd 65°C
(Kaytosta rippuva) Kuiva kayttd 120°C




Pinnan esikésittely

Tuotteen pitkdaikaisen suorituskyvyn kannalta on pinnan oikea esikéasittely

térked. Kasittelya koskevat yksityiskohtaiset vaatimukuset riippuvat kayton
rasittavuudesta, odotetusta kayttdidsta ja alkuperéisesté alustan kunnosta.

Kaikki terdvat reunat ja hitsisaumat on hiottavat sileiksi tai 3 mm:n séateeseen
ennen hiekkapuhallusta. Optimaalisen esikasittelyn tuloksena pinta puhdistuu
perusteellisesti kaikista epdpuhtauksista ja sen sdrmainen profiilisyvyys on

75 - 125 mikrometrid. Tama saaldaan tavallisesti aikaan esipuhdistuksella ja
hiekkapuhalluksella laakerimetallin (Sa 3/SSPC-SP5) puhtauteen upotus- ja
[ampduvuourotitelukéyttdd varten ja lahes laakerimetallin (Sa 2 1/2/SSPC-SP10)
puhtauteen ilmanalaanaltistamiseksi. Kaikki hiekkapuhallusUjatteet on
poistettava ennen kayttdéa padllystettavalta pinnalta.

Sekoittaminen

Sekoittamisen ja levityksen helpottamiseksi on aineosien [ampdétilan oltava
21 - 32°C. Kukin sarja on pakattu oikeassa sekoitustsuhuteessa.
Pienempia erid tarvittaessa sarja on jaettava oikeassa sekoitussuhteessa.
Tilavuussuhde

Sekoitussuhde Painosuhde

A:B 25:1 2.0:1

Jotta pohjalle mahdollisesti laskeutunut vahvike jakautuisi tasailisesti, osa B
on ensin sekoitettava erikseen ennen koko tuotteen ARC SD4i sekoittamista.
K&sin sekoitettaessa lisatddn osa B osaan A ja seosta sekoitetaan 1 minuutin
ajan. Siirrd pieni maara seosta takaisin B-astiaan ja kaavi astian seinamaa,
jotta sinne jaényt osa saataisiin téysin poistettua. Liséa tdméa seos takaisiin
astiaan A. Jatka sekoittamista, kunnes seos on sakeudeltaan ja variltéan
juovattoman tasainen. Konesekoittaminen on suoritettava sédadetutéavano-
peuksisella, suuren vadntdmomentin omaavalla hitaalla sekoittimella, joka on
varustettu “Jiffy”-siivekkeen kaltaisella tydkalulla, joka ei liséa ilmaa seokseen.
Ala sekoita tuotetta enempaé kuin ehdit levittdd annetun tydskentelyajan
kuluessa.

Tydskentelyaika - Minuuttia

10°C 16°C 25°C 32°C
4 litraa 35 30 20 15
16 litraa 25 20 15 10

Taulukon iimoittama ARC SD4i-tuotteen kayttokelpoinen tydskentelyaika alkaa sekoittamisen alkaessa.

Kaytté

ARC SD4i voidaan levittaa ruiskuttamalla, siveltimell4 tai telalla kayttéden
nodyhdatonta, nukkapintaista telaa, esim. mohairkangastelaa.

Kun ARC SD4i levitetaan, seuraavat seikat tulee ottaa huomioon:

Kalvon paksuusrajat: 250 - 375 p
Levittdmisen lampdtila-alue: 10 - 35°C

ARC SD4i voidaan levittaa ruiskuttamalla tavanomaisia paineilimadruistku-
tusmenetelmid kayttden. ARC SD4i -tuotteen suuren keramiikUkahiukkas-
vahvikem&aran johdosta suihkutuslaitteiden jotkin osat voivat altistua
hankauskulumiselle. Ota yhteytta paikalliseen ARC-asiantuntijaan saadaksesi
selville laitteistoa koskevat tekniset tiedot ja suositukset.

Ruiskuta ensimmaisella pyyhkaisylla 100 - 150 mikrometrin kerros ja jatka
ruiskutuspyyhkaisya, kunnes haluttu ensimméisen pinnoitetkertroksen
paksuus on saavutettu. Pystysuorille ja ylapuolella oleville pinnaille levitetyt
kerrokset ovat ohuempia, ja sen korvaamiseksi on kaytettava useampia
kerroksia.

ARC SD4i voidaan levittdd useampana kerroksena ilman pinnan
lisdesikasittelyd, kunhan kalvossa ei ole epapuhtauksia eika se ole
kovettunut seuraavassa kovettumisaikataulussa annettua “Suojakeriroksen
paattyminen” -vainetta edemméksi. Jos tdmé& ajanjakso on ylitetty, on
suoritettava kevyt hiekkapuhallus tai hionta ja sen jalkeen liuotinpesu
mahdollisten hankaavien jétteiden poistamiseksi.

Kovettumisaikataulu

10°C 16°C 25°C 32°C
Kosketuskuiva 6t 4t 3t 1t
Kevyt kuormitus 24 1 18t 10t 5t
Suojakerroksen paattyminen 40t 30t 20t 10t
Taysi kuormitus 60t 481t 24t 14t
Taydet kemialliset
ominaisuudet 120t 961t 481 24 ¢

Taydet kemialliset ominaisuudet voidaan saavuttaa nopeasti pakkokovettumisen avulla.
Pakkokovettumisen aikaansaamiseksi anna aineen saavuttaa kosketuskuivuusvaihe ja lammita
65°C:ssa vahintaan 6 tunnin ajan.

Jélkipuhdistus

ARC SD4i kovettuu erittdin nopeasti. Jalkipuhdistus on sen vuoksi
suoritettava mahdollisimman pian, jotta aineen kovettuminen tydkadluihin
estyisi. Puhdista tydkalut kaupallisella liuottimella (asetoni, ksyleeni, alkoholi,
metyylietyyliketoni) valittomésti kaytén jalkeen. Kovettunut aine on hiottava pois.

Varastointi

Sailyté 10 - 32°C lampdtilassa. Kulietuksen aikana esiintyvat taméan alueen
ulkopuoliset lampdtilat ovat hyvaksyttavia. VarastoinUtiaika avaamattomassa
astiassa on kaksi vuotta. Vahvike saattaa korkeammissa lampdtiloissa tai
pitkén varastoinnin aikana laskeutua pohjalle. Tuotteen eri osat on siksi
sekoitettava ensin erikseen ennen osien A ja B yhdistéamista.

Turvallisuus

Lue tuotetta koskevat kayttoturvatiedotteet tai alueesi turvatiedotteet ennen
minkaan tuotteen kayttda. Noudata tarvittaessa suljettuja tiloja koskevia
tydskentelymenetelmia.

Tekniset arvot perustuvat laboratoriokokeisiin ja ne on tarkoitettu osoittamaan vain yleisi& ominaisuuksia. A. W.CHESTERTON CO. El HYVAKSY MITAAN SUORIA EIKA EPASUORIA TAKUITA, JOTKA KOSKEVAT KAUPAKSI MENOA TAI
SOVELTUVUUTTA MAARATTYYN KOHTEESEEN TAI KAYTTOON. AINOA MAHDOLLINEN TAKUU RAJOITTUU TUOTTEEN KORVAAMISEEN UUDELLA.
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